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POZNAMKA

Informace obsazené v této prirucce jsou urceny jako voditko
pro provoz téchto stroju a nejsou soucasti zadné smlouvy.
Udaije, které pfirucka obsahuje, byly ziskany od vyrobce
stroje a z jinych zdrojU. Zatimco bylo vyvinuto veskeré usili k
zajisténi pfesnosti tohoto manudlu, nebylo neuskutecnitelné
ovéfit kazdou polozku. Navic vyvoj stroje mize znamenat,
Ze dodéavané zafizeni se mize mirné lisit od zde uvedenych
popist. Zodpovédnost proto spociva v tom, Ze se uzivatel
ujisti, ze popsané zafizeni nebo proces pouziti je vhodny pro
zamysleny Gcel.

1. OMEZENIi ZARUKY

Spole¢nost Warren Machine Tools Ltd. vyviji veskeré usili,

aby zajistila, Ze jeji vyrobky splfuji normy vysoké kvality a
odolnosti, a zarucuje plvodnimu maloobchodnimu spotiebi-
teli / kupujicim nasich vyrobk, Ze kazdy vyrobek neobsahuje
zavady na materidlech a zpracovani, jak je uvedeno nize:
ZARUKA NA VSECHNY PRODUKTY SE RiDi OBCHODNIM A
OBCANSKYM ZAKONIKEM, NENI-LI SPECIFIKOVANO JINAK.
Tato zaruka se nevztahuje na vady zplisobené nevhodnym
pouzitim, nedbalosti nebo nehodami, béznym opottebenim,
opravami nebo zménami na nasem zafizeni, pfipadné nedo-
state¢nou udrzbou.

V zZadném pfipadé nebudeme odpovidat za smrt, zranéni
osob, poskozeni majetku nebo za ndhodné, podminéné,
zvlastni nebo nasledné skody vyplyvajici z pouzivani nasich
produktd.

Chcete-li vyuzit této zaruky, musi byt vyrobek nebo jeho
soucast vraceny k pfezkoumani, dopravné hradi kone¢ny
uzivatel. Potvrzeni o koupi a vysvétleni reklamace musi byt
soucasti zbozi. Pokud nase kontrola odhali zavadu, bud'ji
opravime nebo vyménime vyrobek, pfipadné vratime kupni
cenu, v pfipadé, ze nemuzeme rychle poskytnout opravu
nebo vyménu.

Opraveny vyrobek bude vracen na nase naklady, ale pokud
je zjisténo, Ze nedoslo k Zddnym zavaddm nebo Ze zavada
byla zpUsobena pficinami, které nespadaji do rozsahu zaruky
spole¢nosti WARCO, musi uzivatel hradit ndklady na sklado-
vani a vraceni vyrobku.

Viyrobci si vyhrazuji pravo kdykoli zménit specifikace, protoze
se neustdle usiluje o dosazeni kvalitnéjsiho vybaveni.

Autorska prava.

Autorska prava k této prirucce jsou majetkem Warren Ma-
chine Tools (Guildford) Ltd a nesméji byt reprodukovany ani
kopirovany bez pfedchoziho souhlasu spole¢nosti Warren

Machine Tools (Guildford) Ltd.

2. BEZPECNOSTNi UPOZORNENI!
Predtim, nez za¢nete s instalaci a provozem tohoto stroje, prectéte si dikladné celou pfirucku !

1. Toto zafizeni je uréeno pro pouziti pouze odborné vysko-
lené zkuSené pracovniky. Pokud nejste dobfe obezndmeni s
radnym bezpecnym pouzitim soustruhd, nepouzivejte tento
stroj, dokud nedosahnete fddného skoleni a znalosti.

2. Neodstranujte ochranné prvky. Bezpecnostni ochranné
kryty musi byt udrzovany na misté a v provoznim stavu.

3. Odstrante sefizovaci klice a nastroje. Pfred zapnutim stroje
zkontrolujte, zda je ze stroje odstranéno veskeré naradi.

4. Snizeni rizika neimyslného spusténi. Presvédcte se, zda je
spinac v poloze OFF pred pouzitim stroje.

5. Neptetézujte nastroje. Vzdy pouzivejte nastroj v rychlos-
tech, pro které byl navrzen.

6. Pouzijte spravny nastroj. Nepouzivejte nastroj nebo pfislu-
Senstvi k praci, pro kterou nebyl navrzen.

7. Nastroje udrzujte ostré a Cisté, coz umozni nejlepsi a nej-
bezpecnéjsi funkci. Postupujte podle pokynt pro mazani a
vymeénu pfislusenstvi.

8. Pfed opravou nebo servisem vzdy odpojte zafizeni od zdro-
je napdjeni.

9. Zkontrolujte poskozené dily. Zkontrolujte zarovnani po-
hyblivych &asti, zZlomeni soucasti, montaz a dalsi podminky,
které mohou ovlivnit provoz stroje. Ochranny kryt nebo jeho
poskozend ¢ast by méla byt opravena nebo vyménéna.

10. Vypnéte napdjeni. Nikdy nenechdvejte stroj bez dozoru.
Neopoustéjte stroj, dokud nedojde k Uplnému zastaveni.

11. Udrzujte pracovni prostor Cisty, budte opatrni na kolem
stojici osoby a prihlizejici.

12. Nepouzivejte v nebezpeéném prostiedi. Nepouzivejte
elektrické naradi na vihkych nebo mokrych mistech a ani je
nevystavujte desti. Pracovni prostor udrzujte dobfe osvétleny.
13. Déti a navstévnici musi dodrzovat bezpecny odstup.
Vsichni navstévnici by méli byt v bezpecné vzdalenosti od

pracovisté.
14. Zajistéte, aby nebyl povolen vstup déti do dilny. Pouzijte
visaci zdmky, hlavni vypinace a odstrante spoustéci klice.

15. Pouzivejte spravné obleceni. Volné obleceni, rukavice, kra-
vaty, prsteny, ndramky nebo jiné $perky mohou byt zachyce-
ny v pohyblivych ¢astech. Doporucuje se protiskluzova obuv.
Pouzivejte ochrannou pokryvku na vlasy, pokud dlouhé vlasy
mate. Nepouzivejte Zddné rukavice.

16.Vzdy pouzivejte ochranné bryle. B&zné bryle maji pouze
narazuvzdorné ¢ocky; nejsou to bezpecnostni bryle.

17. Nenaklanéjte se. Zajistéte spravnou stabilitu a rovnovahu.
18. BEhem provozu stroje nedavejte ruce blizko noze.

19. Béhem provozu stroje neprovadéjte zadna nastaveni.

20. Prectéte si vSechna upozornéni a ujistéte se o nich.

21.Tato pfirucka je uréena k seznameni se s technickymi
aspekty tohoto soustruhu. Neni a ani nebyla zamyslena jako
Skolici prirucka.

22. Nedodrzeni viech téchto upozornéni muize vést k vazné-
mu zranéni.

23. Néktery prach vznikly piskovanim, pilovanim, brousenim,
vrtanim a jinymi dilenskymi ¢innostmi obsahuje chemikalie, o
kterych je znamo, ze zpUsobuji rakovinu, vrozené vady nebo
jiné poskozeni reprodukce. Nékteré zdroje téchto chemika-

lii jsou z olovnatého laku; Krystalického kiemene z cihel a
cementu a dalsich zednickych vyrobk.

24.Vase riziko z vystaveni se takovému nebezpedi se lisi v
zavislosti na tom, jak ¢asto délate tento typ prace. Chcete-li
snizit expozici vici témto chemikaliim, tak pracujte v dobfe
vétraném prostoru a se schvalenym bezpecnostnim zafize-
nimi, jako jsou masky na ochranu proti prachu, které jsou
specialné navrzeny pro filtrovani mikroskopickych &astic.
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3. SPECIFIKACE:

Nazev: WM 240
Objednaci ¢islo 3222YZ
vyska hrotu 120mm
max. to¢ny priimér 240mm
max. to¢ny prdmér nad suportem 145mm
max. to¢na délka (vzalennost mezi hroty) 400mm
Sitka loze 135mm
podélny posuv 400mm
kuzel vietene MK3
vrtani vietene 2Tmm
maximalni velikost nastroje 12mm
rozsah otacek vietene 50-100/100 - 2200 ot/min
pocet rychlosti 2

rozsah metrickych zavitQ 0.4-3mm
kuzel v koniku MK2

max vysuv pinoly koniku 75mm
posuv nozového suportu 75mm
pri¢ny posuv suportu 85mm
rozsah natoceni suportu 360°
uchyceni skli¢idla pfiruba
motor 1100 W
napajeni 240V
rozméry Dx S xV 1066 x 585 x 470 mm
hmotnost 110kg

Specifikace v této pfiru¢ce jsou uvedeny jako obecné informace a nejsou zavazné. Distributor si vyhrazu-
je pravo kdykoliv a bez pfedchoziho upozornéni provést zmény, které jsou z jakéhokoli diivodu povazo-
vany za nezbytné.
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4. OBSAH

1. OMEZENI ZARUKY 9. OVLADACI PRVKY
2. BEZPECNOSTNI UPOZORNENI 10. PROVOZ
3. SPECIFIKACE 11. PRISLUSENSTVI
4. OBSAH 12. NASTAVENI
5. OBSAH DODAVKY 13. MAZANI
6. VYBALENI A CISTENI 14. ELEKTRICKE SCHEMA
7. VYKRES PUDORYSU 15. UDRZBA
8. VSEOBECNY POPIS 16. RESEN{ PROBLEMU
UPOZORNENI!
Predtim, nez za¢nete s instalaci a provozem tohoto stroje, prectéte si dlkladné celou pfirucku !
5. OBSAH DODAVKY
Soustruh WM 240

3 celistové skli¢idlo (hamontované na soustruhu)

4 Celistové nezavislé sklicidlo (s opérnou deskou)
Bezpecnostni kryt sklicidla (hamontovany na soustruhu)
pevna luneta

posuvnd luneta

zapis testu, manual

TOOLBOX - obsah

1 ks pevny hrot MK3

1 ks pevny hrot MK2

3 ks vnéjsi Celisti

1 ks Olejnicka Obr. 1

1 ks kfizovy Sroubovak

1 ks plochy Sroubovak

1 ks Kli¢ pro 3-Celistové sklicidlo
1 ks kli¢ pro 4-Celistové sklicidlo
Sestihranné klice

vyménna pfevodova kola

6.VYBALENI A CISTENI

1. Odstrarite dfevénou bednu z celého soustruhu.

2. Zkontrolujte veskeré prislusenstvi obrabéciho stroje podle seznamu.
3. Odsroubujte soustruh z dna prepravni bedny.

4. Zvolte misto pro soustruh, které je suché, ma dobré osvétleni a dostatek prostoru pro to, aby soustruh mohl byt servisovan
ze vSech Ctyr stran

5. S odpovidajicim zdvihacim zafizenim pomalu zvednéte soustruh ze dna pfepravni bedny. Nevytahujte za vieteno. Ujistéte
se, Ze soustruh je dobfe polozen pred tim, nez jej pfesunete na robustni zakladnu nebo podstavec.

6. Aby nedoslo ke zkrouceni loZe, musi byt zdkladna zcela rovna a ¢ista. Pfisroubujte soustruh ke stojanu (pokud je pouzivan).
Pokud pouzivate desku, tak skrz ni prosroubujte sroub.

7. Vycistéte viechny povrchy, které jsou chranéné proti korozi vazelinou (jemnym cisticem, petrolejem nebo motorovou
naftou). Nepouzivejte fedidlo, benzin nebo fedidlo na laky. Ty mohou poskodit natfené povrchy. Vsechny vycisténé plochy
pokryjte filmem strojniho oleje, doporucujeme Morris Astra 68.

8. Sejméte kryt koncovych ozubenych kol. Vycistéte viechny soucasti soukoli a veSkeré pfevodové stupné pokryjte prevodo-
vym plastickym mazivem, napfiklad Morris K2EP.
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7.VYKRES PUDORYSU
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8. VSEOBECNY POPIS

Loze soustruhu (obr. 3)

Loze soustruhu je vyrobeno z vysoce kvalitni litiny. Spoje-
nim vysokych nosnik se silnymi kiizovymi zebry se vytvari
[Gzko s nizkou vibraci a vysokou tuhosti. Integruje vietenik a
pohonnou jednotku a umoziiuje pfipojeni voziku s vodicim
Sroubem. Dvé presné brousena V-vedeni jsou tvrzena a te-
pelné zpracované a slouzi pro ulozeni sedla a koniku. Hlavni
motor je namontovan na zadni strané levé strany loze.

Vietenik (obr. 4)

Vietenik je odlity z vysoce kvalitni litiny s nizkou vibraci. Je
pfisroubovan k lozi ¢tyfmi Srouby. Vietenik obsahuje hlavni
vieteno se dvéma presnymi kuzelikovymi lozisky a pohonnou
jednotkou. Hlavni vieteno pfenasi toc¢ivy moment béhem
procesu otaceni. Rovnéz drzi obrobky a upinaci zafizeni.
(Napt. Sklicidlo s 3 celistmi).

PFicny posuv (obr. 5)

Vozik je vyroben z vysoce kvalitni litiny. Posuvné dily jsou
hladce brousené. Diky uloZeni do V nevznika zadnd vile. Dol-
ni posuvné ¢asti jdou jednoduse a snadno nastavit. Kfizovy
posuv je namontovan na voziku a pohybuje se v rybinovém
posuvu. Vuli je mozné eliminovat pomoci nastaveni klinu.

Posuv kfizovy lze provadét snadno pomoci ru¢niho kola

s nastavitelnym noniusem. CtyFstranny drzak nastrojt je
umistén na hornim posuvu. Drzakem |ze otacet za pomoci
uvolnéni sttedové rukojeti. Tim nastavite nastroj do pozado-
vané polohy.

Sedlo (obr. 6)

Sedlo je umisténo na lozi. Automaticky posuv se provadi po-
moci pllené matice, ktera se spina pakou posuvu. Nastaveni
matice se provadi zvenku. Rychly ru¢ni posuv je provadén po-
moci hiebenového prevodu namontovaného z boku na loZi.

Fig. 6
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Vodici Sroub

Vodici Sroub (A, obr. 7) je namontovan

na predni strané sedla stroje. Je spojen
s prevodovkou vlevo pro automaticky

posuv a je podepren loziskem na obou
koncich.

Konik (obr. 8)

Konik se posouva po V-vedeni a mize
byt upnut na libovolném misté. Konik
ma pinolu s kuzelem MK2 a se stupnici.
Konik Ize upnout na libovolném misté
pomoci upinaci paky. Vysuv vietena se
ovlada ru¢nim kolem na konci koniku.
POZNAMKA:

Namontujte zajistovaci sroub (B, obr. 8)
na konec soustruhu, aby se zabranilo
padu koniku ze soustruznického lizka.

9. OVLADACI PRVKY

1. Nouzovy spina¢ ON / OFF (C, obr. 9)
Stroj se zapind a vypina tlacitkem ON / OFF. Stisknéte pro zastaveni vSech funkci
pfistroje. Chcete-li znovu spustit, zvednéte kryt a stisknéte tlacitko ON.

2, Pfepinac prepnuti (D, obr. 9)

Po zapnuti stroje otocte pfepinac do polohy ,F* pro otaceni vietena proti sméru
hodinovych rucicek (vpfed). Otocte pfepinac do polohy,R” pro otaceni vietena ve
sméru hodinovych rucicek (vzad). Poloha,0” je vypnuta a vieteno zGstava necinné.

3. Otocny knoflik Fizeni rychlosti (E, obr. 9)

Otocenim knofliku ve sméru hodinovych rucicek zvysujete otacky vietena. Otocte
pfepinac proti sméru hodinovych rucicek, abyste snizili otacky vietena. Mozny
rozsah otacek zavisi na poloze hnaciho femenu.

4, Uzamcdeni otaceni a posuvu nozového suportu

Povolenim dvou Sestihrannych matic (A, Obr.10) je mozné nozovy drzak posouvat a
natacet v T-drazkach. Po nastaveni pozadované polohy matice opét utdhnéte.

5. Uzam¢eni pFicného pojezdu

Otocte Sestihrannou hlavou (C, Obr.11) ve sméru hodinovych rucicek a utahnéte ji.
Otocte se proti sméru hodinovych rucicek a uvolnéte jej a odemknéte.

6. Uzam¢eni posuvu nozového suportu

Otocte Sroubem se Sestihrannou hlavou (B, obr. 11) ve smér u hodinovych ruci¢ek
a utahnéte jej. Otocte se proti sméru hodinovych ruci¢ek a uvolnéte jej, abyste
odemkli.

Fig. 1
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7. Uzamceni podélného posuvu suportu

Otocte Sroubem se Sestihrannou hlavou (D, obr. 12) ve sméru hodinovych rucic¢ek
a utahnéte jej. Otocte se proti sméru hodinovych rucic¢ek a uvolnéte jej, abyste
odemkli.

Upozornéni: Srouby zamku p¥i¢ného pojezdu musi byt odeméené pred zachyce-
nim automatického posuvu nebo miize dojit k poskozeni soustruhu.

8. Ru¢ni kolo podélného posuvu (E, obr. 13)

Otocte ru¢nim kolem ve sméru hodinovych rucicek a posunte sedlo smérem ke
koniku (vpravo). Otocte ru¢nim kolem proti sméru hodinovych rucicek, abyste
presunuli sedlo smérem k hlavé (vlevo).

9. Ru¢ni kolo pf¥i¢ného posuvu (F, obr. 13)
Otdaceni ve sméru hodinovych ruci¢ek posune kfizovy posuv smérem ke stfedu
stroje.

10. Paka pro sevieni ptlené matice (G, obr. 13)
Posunite packu dold, aby matice sevrela vodici tyc. Posurite packu nahoru a uvolné-
te ji.

11. Ruéni posuv nozového suportu (H, obr. 13)
Otocenim ve sméru hodinovych ruci¢ek nebo proti sméru hodinovych rucicek
posunte na pozadovanou polohu.

12. Upinaci paka nastrojového drzaku (I, obr. 13)

Otocte proti sméru hodinovych rucicek, abyste uvolnili drzak nastrojl a ve sméru
hodinovych rucic¢ek utahnéte. Pfi uvolnéni paky otocte nastrojovy drzak do poza-
dované polohy.

11. Aretacni paka pinoly koniku (B, obr. 14)
Otacenim packy ve sméru hodinovych rucicek zajistéte pinolu a proti sméru hodi-
novych rucicek ji odemknéte.

12. Ru¢ni kolo posuvu pinoly koniku (C, obr. 14)
Otacejte ve sméru hodinovych rucicek, abyste vysunuli pinolu. Ota¢enim proti
sméru hodinovych ruci¢ek zatahnete pinolu.

13. Nastaveni vyoseni koniku (D, obr. 15)

Tri sefizovaci Srouby, umisténé na zakladné koniku, se pouzivaji pro soustruzeni
kuzeld. Povolte pojistny Sroub na konci koniku. Povolte jeden boc¢ni nastavovaci
sroub a zarover utahnéte druhy Sroub, dokud neni na méfitku znazornén pozado-
vana urovern vyoseni. Utdhnéte pojistny Sroub.
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10. PROVOZ

Vymeéna sklicidla

Uchyceni hlavového vietena je valcové. Zezadu na upinaci pfirubé soustruznické-
ho skli¢idla uvolnéte tii matice (A, obr. 16 jsou vidét pouze dvé), ¢imz se skli¢idlo
vyjme. Umistéte nové skli¢idlo a utdhnéte pomoci stejnych matic.

Nastaveni nastrojti

Nastroj musi byt pevné uchycen do drzéku nastrojl. Pfi soustruzeni ma nastroj ten-
denci se ohybat pod feznou silou generovanou béhem vytvareni tfisek. Nejlepsich
vysledk( dosahnete tim, Ze presah nastroje by mél byt maximalné 10 mm nebo
méné. Uhel fezu je spravny, kdyz je fezny okraj ve stfedové ose obrobku. Spravnou
vysku nastroje Ize dosdhnout porovnanim bodu nastroje s osou pevného hrotu
namontovaného v koniku. Je-li to nutné, pouzijte ocelové distan¢ni podlozky pod
nastrojem, abyste ziskali poZzadovanou vysku. (Obr. 17)

Zména rozsahu rychlosti

1. Odsroubujte dva upevnovaci Srouby (B, obr. 18) a odstrante ochranny kryt.
2. Nastavte odpovidajici polohu klinového femene (obr. 19).

3. Utdhnéte napinaci kladku a opét zakrytujte.
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Rucni soustruzeni
Podélny, pfi¢ny a posuv nozového suportu maze byt ovladan ruc¢né. (Obr. 20)

Podélné soustruzeni s automatickym posuvem

Pouzijte tabulku (A, Obr. 21) na soustruhu k vybéru rychlosti posuvu nebo roztece
zavitu. V pfipadé potfeby zmény posuvu nebo pro fezani uritého zavitu vyménte
potrebna ozuben4 kola.

Vyména prevodovych kol

1. Odpoijte zafizeni od zdroje napajeni.

2. Odsroubujte dva upevnovaci Srouby a odstraite ochranny kryt.

3. Povolte pojistny Sroub (B, obr. 22) na kvadrantu.

4, Otocte kvadrant (C, obr. 22) doprava.

5. Odsroubujte matici (D, obr. 22) z vodiciho sroubu nebo matic (E, obr. 22) z ¢ept
kvadrantu, abyste odstranili pfevody zepfedu.

6. Namontujte prfevodové pary podle pfedpisu uvedeného v tabulce (obr. 22) a
znovu namontujte ozubend kola na kvadrant.

7. Otocte kvadrant doleva, dokud ozubena kola opét nezapadnou do zubd.

8. Upravte vili ozubenych kol viozenim normalniho listu papiru jako pomacky pro
nastaveni nebo vzdalenost mezi ozubenymi koly.

9. Zaaretujte kvadrant se zajistovacim Sroubem.

10. Namontujte ochranny kryt vieteniku a pfistroj znovu pfipojte k napajecimu
zdroji.
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Obr. 23 - tabulka pro vyménu ozubenych kol pro dany posuv

METRIC INCH
mo in/o
P — <
0.1 | 0.2 in | 0.004|0.008
33 80|30 70 30 80 4|2 75
90 25[90 42 90 25[90 40
H S0|H 80 - 9'0 H 9'0
0.4 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1
A B|H MO\H 75H T5|H 76| H 52 H 82

C D30 75[30 60|42 80 42 60{60 80| 60 2 9 70 T
E F|80 H[80 H|70 H[80 H[75 H|H 80| [ o | 1 oo | 1 o0 | 0 90 | o0 40
L0 ol S [ 25| 3 c DI 75 40 | 80 40 | 60 40 | 75 60

A B|H S2|H 70/H 75 |H T0H T0H Tol | o 5'0 ! alo ' 5'0 all & sls
C D 75 8060 40|70 80 8|0 7|5 80 |90 60 B T 7 =
E F[60 H[80 H|40 H|H 40(30 H[30 HI M om0l 5 sl neol 5 76
. " C D | 3080 | 6040 [6040 |60 40

h]nl i E F| H 4|0 6|5 H 7'0 H alo H

10 11 14 19 18 20 24 28

A B | H T0IH o |H 10|H 10 A B | HGB80|HGBE|HTS|HBES
c D alo 42 6|0 40 6|0 33 6|0 40 ¢c D 6|0 40 4|2 40 | 30 alo alo 80
E F |60 H [52 H [80 H |90 H E F|9 H |70 H | H 8 | 70 H
20 22 40 44 32 40 48 56

A B [ H TO|H o|H #5]|H 1 A B|H9IHTSHTSIHTS
cC D 60 42 160 80 |33 52 |30 52 C D | 3040 |42 80 30 60 | 30 70
E F |90 H [52 H |80 H |80 H E F |8 H |70 H | 80 H | 80 H
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Podélné soustruzeni (obr. 24)
Pfi podélném soustruzeni je nastroj posouvan rovnobézné s v/

osou otaceni obrobku. Posuv mdze byt bud manualni, tedy P ]L
otacenim ru¢niho kola na sedle soustruhu nebo posuvem f
horniho suportu a nebo aktivaci automatického posuvu. o
Pri¢ny posuv pro hloubku fezu je dosazen pomoci kfizového ~V Jr

A
posuvu. = gz_

Depth of Cut :

Oblozeni a ubirani (obr. 25) Fig. 24
Pti Celni operaci je nastroj posunovan kolmo k ose otaceni
obrobku. Posuv se provadi ru¢né pomoci ru¢niho kolec¢ka s
kfizovym posuvem. Kfizovy posuv pro hloubku fezu se prova-
di pomoci horniho suportu nebo posuvem celého sedla. ’_];

Soustruzeni mezi stiedy (obr. 26)

Pro soustruzeni mezi stfedy je nutné vyjmout sklicidlo z vfe-
tena a namontovat ¢elni desku. Vlozte sttred MK3 do kuzelu 0
vietena a do drzéku do koniku hrot MK2. Upnéte obrobek l 5
opatfeny srdcem mezi stredy. Obrobek je pohdnén zachytem B = ] ia O e

v s L ————- e — J
srdce v Celni desce. Crossfesd Ig o ?

Poznamka: Vzdy pouzivejte malé mnoZstvi maziva na obou Fig. 25
koncich uchyceni, kde jsou pevné hroty.

O

Soustruzeni kuzele za pomoci vyoseni koniku

Prace s bo¢nim Uhlem 5° Ize provadét nastavenim koniku.

Celkovy uhel zavisi na délce obrobku. l l
Chcete-li nastavit konik, uvolnéte pojistny Sroub (A, Obr. 27) >
Odsroubujte nastavovaci Sroub (B, obr. 27) na pravém konci
koniku. Uvolnéte predni nastavovaci Sroub (C, obr. 27) a
zajistéte stejnou utahovaci silou pomoci zadniho nastavova-
ciho $roubu (D, obr. 27), a to tak dlouho dokud nedoséhnete o i
pozadovaného kuzele. Pozadovany kfizovy posuv koniku Ize ] _
odecist z méfitka na zadni strané. (E, obr.27). Nejprve znovu 1. Pevny hrot 60° 3. otocny/pevny hrot 60°
utahnéte nastavovaci sroub (B, Obr. 27) a poté dva (predni 2.trn pohéanény licni deskou 4. licni deska

a zadni) nastavovaci Srouby, abyste zajistili konik v pfislusné Fig. 26

poloze. Znovu utahnéte zajistovaci sroub (A, obr. 27) koniku.

Obrobek musi byt drzen mezi stfedy a pohanén ¢elni deskou
a srdcem.

o |

G ¢ O
© 9
o O o

o]

Depth of Cut

Po soustruzeni kuzelem by mél byt konik vracen do plvodni
nulové polohy. (E, obr.27)
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Rezani zaviti

Stroj nastavte na pozadované stoupani zavitu (podle zavitové
tabulky obr. 20). Spustte stroj a sepnéte automaticky podéiny
posuv. Jakmile nastroj dosdhne obrobek, vyfizne pocatecni
priichod zavitu. Kdyz nastroj dosdhne konce rezu, stroj za-
stavte vypnutim motoru a zaroven néstroj vysunte z obrobku
tak, aby do zavitu nezasahoval. Nevypinejte paku podélného
posuvu. Obratte chod motoru tak, aby fezny nastroj mohl
prejit zpét k vychozimu bodu. Opakujte tyto kroky, dokud
neziskate pozadované vysledky.

POZNAMKY

Priklad: vnéjsi zavit

«  Prdmér obrobku musi byt osoustruzen na pramér poza-
dovaného zavitu.

«  Obrobek vyzaduje zkoseni na zacatku zavitu a zapich na
konci zavitu.

«  Rychlost musi byt co nejmensi.

+  Prevodové stupné musi byt instalovany podle pozadova-
ného stoupani.

«  Nastroj pro fezani zavitli musi mit pfesny uhel pro dany
zavit a upnuty tak, aby pfesné odpovidal stfedu soustru-
zeni.

«  ZAvit je vyrabén v nékolika feznych krocich, takze fezny
nastroj musi byt na konci kazdého fezného kroku zcela
vysunut ze zavitu (kfizovym posuvem).

+  Zastavte stroj a vzdy nastavte pomoci kfizového posuvu
jen adekvatné malou uroveri hloubky fezani.

11. PRISLUSENSTVI

Univerzalni upinaci sklicidlo 3 celisti

Pouzitim tohoto univerzalniho skli¢idla m{ze byt upnut
kulaty, trojuhelnikovy, ¢tvercovy, Sestihranny, osmihranny a
dvandactihranny obrobek. (Obr.29)

Poznambka: Nové soustruhy maji velmi tésné upinaci celisti. To
je nezbytné pro zajisténi pfesného upinani a dlouhé zivotnos-
ti. Pfi opakovaném otevirani a zavirani se Celist automaticky
uvolnuje a pohyb se postupné zjemnuje.

Poznamka:

U originalniho sklicidla se tfemi celistmi, ktery je namontovan
na soustruhu, je upinaci sklicidlo namontovéano s nejvétsi
presnosti tak, aby na stejném misté byly dva znaky ,0” (A, obr.
29), které jsou uvedeny na sklicidle a pfirubé skli¢idla. Existuji
dva typy celisti: vnitini a vnéjsi Celisti. Nezapomernte, Ze pofra-
di Celisti odpovida ¢islu uvniti drazky skli¢idla. Nekombinujte
je. KdyZ je chcete namontovat, zasouvejte je ve vzestupném
poradi 1-2-3, kdyz je chcete vymontovat, nezapomerite je
vyjmout v sestupném pofadi 3-2-1, jeden po druhém. Po
dokonceni tohoto postupu otocte Celisti na nejmensi priimér
a zkontrolujte, zda jsou viechny celisti spravné osazené.

4 celistové nezavislé sklicidlo

Toto specialni sklicidlo ma Ctyfi nezavisle nastavitelné upinaci
Celisti. Ty umoznuji drzeni asymetrickych kust a umozriuji
presné nastaveni vélcovych obrobkd. (Obr.30)

Vrtackové sklic¢idlo (volitelné)

PouZijte vrtaci sklicidlo k drzeni vrtaka vrtakd v koniku. (B,
obr. 31)

=

Feed

Pfed kazdym prichodem umistéte horni posuv stfidaveé
pfiblizné 0 0,2 az 0,3 mm doleva a doprava, aby se zavit
rezal Cisté. Timto zplsobem nastroj pro rezani zavitll feze
pouze na jedné strané pfi kazdém prichodu. Rezejte za-
vit tak dlouho, dokud nedosahnete pozadované hloubky.
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Morse trn pro vrtackové sklicidlo (volitelné)

K montazi vrtaciho skli¢idla do koniku je nutny trn. Ten ma
kuzel Morse ¢. 2. (C, obr. 31)

Otocny hrot (volitelné)

Otocny hrot je umistén v kuli¢ckovych loziscich. Jeho pouZiti je
vysoce doporuceno pro otaceni pfi rychlostech nad 600 ot./
min. (D, Obr. 32)

Pevna luneta

Pevna luneta slouzi jako podpéra pro hfidele na koncich
obrobku. U mnoha operaci nem(ize byt konik pouzit, protoze
brani otaceni nastroje nebo vrtacimu nastroji, a proto musi
byt odstranén ze stroje. Pevna luneta, kterd funguje jako
koncova opérka, zajistuje bezpecnou operaci. Pevna luneta
je upevnéna na lozi a je zajisténa zespodu pomoci blokovaci
desky. Posuvné hroty vyzaduji pribézné mazani kontaktnich

mist, aby nedoslo k jejich pfed¢asnému opotrebeni. (Obr. 33)

Nastaveni pevné lunety

1. Uvolnéte tfi Sestihranné matice. (A, Obr.32)

2. Uvolnéte ryhovany Sroub (B, Obr.33) a rozevfete posuvné
hroty (C, Obr. 33), dokud neni pevna luneta volné nasunuta
kolem obrobku. Zajistéte polohu pevné lunety.

3. Utdhnéte ryhované Srouby tak, aby se hroty dotykaly tak,
aby neposkodily obrobek. Utahnéte tfi matice (A, Obr. 33).
Namazte posuvné body strojnim olejem (Morris Astra 68).

4. Kdyz po prodlouzeném provozu vykazuje Celist hrotu opo-
trebeni, mlze byt spicka znovu opracovana.

Posuvna luneta

Posuvna luneta je namontovana na sedle a sleduje pohyb
soustruznického nastroje. Jsou vyzadovany pouze dva po-
suvné hroty. Misto tfetiho hrotu je nahrazeno obrabécim na-
strojem. Posuvnad luneta se pouziva pro soustruzeni dlouhych
a stihlych obrobkd. Zabranuje ohybani obrobku pod tlakem
z obrabéciho nastroje. (Obr.34)

Nastavte hroty pfiléhajici k obrobku, ale nevyvijete pfilis vel-
ky tlak. Namazte hroty béhem provozu strojnim olejem, aby
nedoslo k pfed¢asnému opotiebeni.
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12. NASTAVENI

Po uplynuti ur¢ité doby mdze byt nutno upravit nastaveni
nékterych pohyblivych soucasti.

Hlavni vietenové lozisko

Hlavni loZiska vietena jsou nastavena v tovarné. Pokud se po
zna¢ném pouziti projevi vlle, mohou byt lozZiska nastavena.
Upevnéte matici (A, Obr. 35) na zadni strané vietena tak, ze
nejdfive uvolnite vnéjsi drazkovou matici (B, Obr. 35). Na-
stavte drazkovou matici tak (A, Obr. 35), aby vieteno nemélo
zadnou vili, ale aby se stale mohlo volné otacet. (doporucu-
jeme vyzkouset pootoceni rukou za skli¢idlo). Vieteno by se
mélo stale otacet volné. Zajistéte matici (A, Obr. 35) a utdhné-
te vnéjsi matici (B, obr. 35).

Pozor: Nadmérné utazeni nebo predpéti zplsobi poskozeni
lozisek.

Nastaveni kiizového posuvu

Kfizovy posuv je opatien rybinovym klinem (C, obr. 36) a
muze byt nastaven pomoci Sroub( (D, Obr.36) opatienych
pojistnymi maticemi. (E, Obr. 36) Povolte pojistné matice a
utdhnéte Srouby, dokud se posuv nebude pohybovat volné
a zaroven, aby nemél zadnou vali. Utahnéte pojistné matice,
abyste si udrzeli poZzadované nastaveni.

Nastaveni posuvu horniho suportu

Horni posuv je opatien rybinovym klinem (F, Obr.37) a mlze
byt nastaven pomoci Sroub (G, obr. 37) opattenych pojistny-
mi maticemi. (H, obr. 37) Povolte pojistné matice a utahnéte
Srouby, dokud se posuv nebude pohybovat volné a zaroven,
aby nemél Zadnou vdli. Utdhnéte pojistné matice, abyste si
udrzeli poZadované nastaveni.

Nastaveni voditka ptilené matice

Spojeni pllené matice Ize nastavit pomoci Sroub (I, Obr. 38)
opatfenych pojistnymi maticemi (J, obr. 38). Povolte matice
na pravé strané sedla a nastavte fidici Srouby, dokud se obé
polovi¢ni matice nebudou pohybovat bez viile. Utdhnéte
matici.
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12. MAZANI

POZOR!
Soustruh musi byt mazan na viech mistech
k tomu uréenych a viechny naplné provedeny
do provozni Urovné pred uvedenim soustruhu
do provozu!
Nedodrzeni mize zpisobit vazné poskozeni !

POZNAMKY:
Pfed kazdym pouzitim lehce namazte viechny kluzné plochy
strojnim olejem Morris Astra 68. Mirné namazte pfevodovku

a vodici Sroub s mazivem na bazi lithia Morris K2EP.

1. Hlavni suport
Namazte Ctyfi olejové otvory (A, obr. 39) jednou denné stroj-

nim olejem Morris Astra 68.

2. Kfizovy posun
Natlacte olej do dvou olejovych otvorti (B, obr. 40) jednou
denné strojnim olejem Morris Astra 68.

3. Vodici sSroub

Natlacte olej do levého olejového otvoru (E obr. 41) a do
pravého olejového otvoru (F, Obr. 42) jednou denné strojnim
olejem Morris Astra 68.

4. Konik soutruhu
Natlacte olej do olejovych otvord (G obr. 42) jednou denné
strojnim olejem Morris Astra 68.

Fig. 42
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13. ELEKTRICKE SCHEMA

POZOR!
Zapojeni soustruhu a viech ostatnich elektrickych
praci smi provadét pouze autorizovany elektrikar!
Nedodrzeni miize zpusobit vazné zranéni a po-
Skozeni stroji a majetku!

Soustruh WM 240 je uréen pouze pro napajeni
1100 W, 1f, 230V. Ujistéte se, Ze napajeni soustruhu
odpovida jmenovitému napéti na stitku soustruhu.
Pouzijte schéma zapojeni pro pripojeni soustruhu
k sitovému napajeni.

Ujistéte se, Ze je soustruh spravné uzemnén.

Nasleduje schéma zapojeni soustruhu:

1PH
~240V 50Hz =
[
FU ﬁ Filter I
L — /}/ L1
g E | Infinitely Variable Speeds
1
P2o
N /E/ L2 5, A
: P3e
PE t-{u<]

L e NN

Power-off Protection
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15. UDRZBA

Provadéjte béhem provozu pravidelnou udrzbu obrabéciho
stroje tak, aby byla zaru¢ena pfesnost a Zivotnost obrabéciho
stroje.

1. Aby byla zachovéna pfesnost a funkcnost stroje, je ne-
zbytné, aby se s nim zachéazelo opatrné, udrzujte jej Cisty a
namazany. Pouze s dobrou péci si mizete byt jisti, ze pracov-
ni kvalita stroje zUistane konstantni.

POZNAMKY:

Vzdy, kdyZ provadite cisténi, udrzbu nebo opravy, odpojte
strojni zastrcku ze sitového zdroje!

Olej, maziva a cistici prostredky jsou znecistujici latky a nesmi
se likvidovat v kandlech ani v bézném odpadu. Zlikvidujte
tyto latky v souladu se stavajicimi pravnimi pozadavky na
Zivotni prostfedi. Cistici hadry impregnované olejem, mast-
notou a Cisticimi prostfedky jsou snadno horlavé. Sbirejte
Cistici hadry nebo distici vinu ve vhodné uzaviené nadobé a
likvidujte je zpUsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi - nevy-
hazujte je do normalniho odpadu!

2. Pfed kazdym pouZzitim lehce namazte viechny kluzné plo-
chy. Pfevodové stupné a vodici Sroub musi byt rovnéz lehce
namazany mazivem na bdzi lithia.

3. Béhem provozu musi byt tfisky, které padnou na kluznou
plochu, vcas odstranény a casto by se méla provadét prohlid-
ka, aby se zabranilo tomu, ze se tfisky dostanou do polohy
mezi sedlem stroje a kluznym vedenim soustruhu.
POZNAMKY:

Neodstrariujte tfisky holyma rukama. Existuje riziko poranéni
kvlli ostrym hranam. Nikdy nepouzivejte hoflava rozpous-
tédla nebo distici prostfedky a nebo pfipravky, které vytvareji
skodlivé vypary! Chrarite elektrické soucasti, jako jsou moto-
ry, spinace, prepinace atd., pred vlihkosti pfi ¢isténi.

4. Po kazdodennim provozu odstrarite véechny tfisky a
vycistéte rlizné ¢asti obrabéciho stroje a aplikujte olej, aby
nedoslo ke korozi.

5. Aby byla zachovana kvalita obrabéni, dbejte na vieteno,
povrchy nastroju, Cistotu skli¢idla a kluzna vedeni. Dale se vy-
varujte mechanického poskozeni a opotiebeni diky nevhod-
nému zachézeni..

6. Pokud dojde k poskozeni, je nutno provést okamzitou
udrzbu.

POZNAMKY:

Opravy muze provadét pouze kvalifikovany pracovnik !

16. RESENi PROBLEMU
PROBLEM MOZNY DUVOD RESENI
Obrobek je hruby tupy nastroj nabruste nastroj

nastroj pruzi
pfilis rychly posuv
radius hrotu je pfilis maly

zkratte previs upevnéni nastroje
snizte Uroven posuvu
zvétste radius

Obrobek je konicky

hroty nejsou v roviné (konik je vyoseny)
Vrchni suport neni v roviné (paralelné)

nastavte konik
nastavte vrchni suport

soustruh se chvéje pfilis rychly posuv

vUlle v hlavnim lozisku

snizte Uroven posuvu
nastavte loZisko

hroty se prehfivaji obrobek se roztahl

povolte hrot v koniku

nastroj ma kratkou Zivot-
nost

pfilis vysoka fezna rychlost
pfilis rychly pfi¢ny posuv

nedostate¢né chlazeni

snizte Uroven podélného posuvu
snizte uroven pfi¢ného posuvu
(dokonc¢ovaci prace by nemély presa-
hnou ubér 0.5 mm)

vice chladte

vysoké opotiebovani

hrotu hrot neni ve stiedu

pfili$ nizky dhel hrotu od obrobku

zvyste Uhel néstroje
nastavte spradvné osovou vysku

fezny hrot se ulamuje

Uhel hrotu k obrobku je pfilis maly (zahfiva se)
odlomeni kvili Spatnému chlazeni
velkd vile v hlavnim lozisku (vibrace)

zvétsit uhel hrotu
chladte stabilné
nastavte hlavni vietenové lozZisko

nekvalitni fez zavitu /
Spatné vyrobeny zavit nabrousen
Spatné stoupani

Spatny prdmér

ndastroj neni spravné uchycen nebo je $patné

nastavte nastroj na osu
nabruste ndstroj

nastavte spravné stoupani
osoustruzte obrobek na spravny
pramér

Vieteno se nespousti

je aktivovan nouzovy vypinac

deaktivujte nouzovy vypinac
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PARTS LIST FOR

WM 240
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Parts No.| Description Specification | Qty
101 Bearing Housing 1
102 Key 1
103 Oil Cup 1
104 Screw M8x16 2
105 Washer M8 2
106 Cover 1
107 Lathe Bed 1
108 Screw M8x12 1
109 Screw M5x12 5
110 Qil Cup 2
111 Bearing Housing 1
112 Screw Mex18 4
113 Pin Bx22 4
114 Leadscrew 1
115 Rack 1
116 Screw M4x16 3
11 Adijusting Flange 1

Parts No.| Description Specification | Qty
201 Sealing Ring 1
202 Bearing 8x0.8 2
203 Sealing Ring 1
204 Screw M3x6 4
205 Label 1
206 Sealing Ring 1
207 Spacer Ring 1
208 Pulley 1
209 Nut M27x1.5 2
210 Gear 2
211 Screw M3x6 4
212 Electric Box 1

- 213 Headstcok 1
214 Key ~ 4X40 2
215 Screw M6x16 2
216 Spindle 2
217 Backplate 1




WM240 LATHE - Tailstock Assembly

Parts No.| Description Specification | Qty Parts No Description Specification | Qty
301 Pin M8x30 2 314 Pin 1
302 Nut 1 315 Screw M6x16 1
303 Washer M12 1 316 Screw M5x16 1
304 Nut M12 1 317 Support 1
305 Tailstock 1 318 Nut 4x30 1
306 Bearing 12x26x9 1 318 Spring Piece 1
307 Leadscrew 1 320 Handlewheel 1
308 Quill 1 32 Screw 1
309 Locking Bush 1 322 Sleeve 1
310 Washer 1 323 Dial Scale = 1
311 Locking Base 1 324 Bolt M12x100 1
312 Handle 1 325 Clamping Plate 1
313 Qil Cup 2 326 Base 1




WM240 LATHE - Top Slide Assembly

Parts No.| Description Specification | Qty Parts No.| Description Specification | Qty
401 Graduated Dial 1 417 Top Slide 1
402 Clamping Ring 1 418 Gib 1
403 Screw M8x20 2 419 Pin 3x10 1
404 Base 1 420 Leadscrew 1
405 Boilt 1 421 Pin 3x10 9
406 Nut 3 422 Gil Cup 2
407 Screw M4x40 3 423 Support 1
408 Screw Mdx12 1 424 Screw M5x16 2
409 Nut M4 9 425 Spring Piece 1
410 Pin 3 426 Handle 2
411 Tool Post 1 427 Handle 2
412 Screw M8x25 8 428 rut M8 1
413 Handle 1 429 Handlewheel 1
414 Base 1 430 Dial Scale 1
415 Washer 1 431 Screw MEx16 4
418 Spring 1 ] 432 Pin 4x16 [ 2 |




WM240 LATHE - Cross Slide, Carriage Assembly
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Parts No.| Description Specification | Qty Parts No.| Description Specification | Qty
501 Handwheel 1 521 Clamping Plate 1
502 Qil Cup 10 522 Screw M4x16 5
503 Key 4x12 1 523 Screw M5x16 4
504 Nuf 1 524 Nut M4 5
21 S Moo ! 525 Screw M8x20 1
206 Wiper < 526 Screw 4
507 Screw MBx35 4 507 Wiper )
Sl Leadgcrew L 528 Metal Piece 2
o0 Latiage ! 529 Metal Piece 2
510 Screw M3x12 2 :

530 Clamping Plate 1
511 Nut 1 :
512 Iy M3x12 ) 531 Locklng_PIate 1
513 Nut M5 4 532 Bearing 12x26x9 2
514 Screw M5x25 4 533 Support 1
515 Gib 1 534 Handel i
516 Cross Slide 1 535 Screw MBX20 2
517 Qil Cup 1 536 Sleeve 1
518 Bush 1 537 Dial Scale 1
519 Screw M8x35 2 538 Spring Piece 1
520 Gib 1 539 Handlewheel 1




WM240 LATHE - Apron Assembly

Parts No Description Specification | Qty Parts No.| Description Specification | Qty
601 Base 1 618 Sleeve 1
602 Pin 3x20 1 619 Handlewheel 1
603 Bush 1 620 Screw M4x8 3
604 Housing 1 621 Flange 1
605 Screw M5x30 3 6822 Gear Shaft 1
606 Nut M5 3 623 Bush |
607 Shaft 1 604 Eiaar 1
608 Handle 2
609 Ball 1 5e S !
610 Spring 0.8x5x25 1 o . ‘Key k10 L
611 Ban 1 827 Pinion Shaft 1
612 Screw MBx10 1 628 Screw maxe 2
613 Screw M4X8 3 629 Nut MS 1
614 Screw MAX8 3 630 Screw M5x25 1
615 Flange 1 631 Half Nut 1
616 Pin Ix30 1 632 Gib 1
617 Screw 1 633 Pin 5x20 2




WM240 LATHE - Pulley, Motor Assembly
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Parts No| Description | Specification | Qty Parts No.| Description | Specification | Qty
701 Nut MS 3 725 Tension Pulley 1
702 Teeth Pulley 1 726 Bearing 2
703 Bearing 1 727 Spring Ring 12 1
704 Shaft 1 728 Bush 1
705 Carriage Plate 1 729 Qil Cup 1
7086 Washer 12 1 730 Spring Ring 12 1
707 Washer 10 1 731 Washer 1
708 Nut M12 1 732 Spring Ring 12 1
709 Nut N10 1 733 Spring Ring 28 1
710 Nut M12 1 734 Label 1
711 Screw M5x8 4 735 Cover 1
12 Motor Cover 1 736 Screw M5x35 il
713 Screw M10x20 3 737 Spring Ring 1
714 Washer 1 738 Pulley 1
716 Washer 1 739 Screw 5
7186 Holding Fixture 1 740 Spring Ring 1
718 Washer 8 1 741 Teeth Pulley 1
720 Screw M5X12 1 742 Hingle 1
721 V-Belt A730 1 743 Spring Ring 1
722 Shaft 1 744 Motor 1
723 Screw M8x25 1 745 VWasher 3 4
724 Bolt 1 746 Screw M8x25 =




WM240 LATHE - Change Gears Assembly

Parts No| Description | Specification | Qty Parts No|  Description | Specification| Qty
801 Change Gear 90T 2 819 Change Gear 33T 1
802 Change Gear 80T 2 820 Washer 2
803 Change Gear 70T 1 821 Bearing 12x28x2 1
804 Change Gear 52T 1 822 Gear_ 40T 1
805 Change Gear 50T 1 823 Spring Ring 12 L
806 Change Gear 42T 1 824 Washer 1
807 Change Gear 40T 1 825 Bolt 1
808 | Change Gear 33T 1 B=p Wagier L4 1

827 Screw M5x8 1

809 Change Gear 60T 1
828 Washer 6 1

810 Bush 1
811 Vash 829 Screw MBx10 1
Sa 100 1 830 Cover 1
812 Screw M5x8 1 331 Bearing >
813 Change Gear 25T 1 832 Washer 3
814 Change Gear 75T 1 833 Frame 1
815 Bolt 2 834 T-Nut 2
816 Nut M12 2 835 Screw M6x35 1
817 Cil Cup 2 336 Change Gear - 86T |
818 Change Gear 80T 1 837 Change Gear 33T 1




